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Umlenkrolle

Kuhlung direkt am Produkt:

Kuhlbohrung Ein Herkémmlich musste das
\@ : Kihlmedium von der Spannplatte
o] | zum Produkt gefiihrt werden.
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Steigbohrung Umlenkrolle

Flagelradkontur

Trennblech 12 Auswerfer

Kuhlung und Verschraubung optimal plaziert:

Umlenkrolle 7~ ‘7‘//\ \%
e\
‘ S

Einsatz

Formplatte




Umlenkrolle

e Nachriisten von Auswerfer, Schrauben und Formstiften ist unkompliziert
e Problemloses Umlenken

e Leichte Montage und Demontage

e Stitzrohr individuell abstimmbar

Die Umlenkrolle ist eine Vorrichtung zum Durchgreifen einer Fluidleitung, durch die es nun
moglich ist z. Bsp. Auswerfer, Schrauben oder Formstifte unabhangig von Fluidleitungen zu
setzen. Die Position der Lage zum Durchdringen der Kiihlbohrung ist variabel. Die
Durchflussmenge der Umlenkrolle entspricht der Kiihlbohrung. Die Umlenkrolle der
Montagebohrungen einfiihren und mit 1 mm Vorspannung abstimmen. Eine Druckplatte
gewadhrleistet bei der Demontage ein geschlossenes System.
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